HACETTEPE UNIVERSITESI
HACETTEPE ASO I|. OSB MESLEK YUKSEKOKULU
MAKINE VE METAL TEKNOLOJILERI BOLUMU MAKINE PROGRAMI DERS
ICERIKLERI

GUZ DONEMI 1.YARIYIL

HMK 121 FiZIK 202 AKTS 2

Birim Sistemleri (CGS, Sl), Vektorler, Statik (Kiitle Merkezi, Agirhik Merkezi, Kafes
Sistemleri), Dinamik (Dogrusal Hareket, Cembersel Hareket, Enerji, Is ve Giic), Elektrik ve
Manyetik Alan-Kuvvet Kavramlari, Akiskanlar Mekanigine Girig (Statik Basing, Dinamik
Basing, Pascal Yasasi, Arsimed Yasasi, Siireklilik Yasasi, Bernoulli Yasasi)

HMK 123 IMALAT ISLEMLERI I 223 AKTS5

Universal Torna Tezgahlarinda Temel Bilgi ve Beceri Islemleri, Universal Freze
Tezgahlarinda Temel Bilgi ve Beceri Islemleri, Olgme Ve Kontrol Aletlerinin Bilgi Ve
Beceri Islemleri.

HMK 125 TEKNIiK RESIiM 223 AKTS 4

Geometrik Cizimler: Aci, Yay, Egri, Dogru, iki Dairenin Ortak Teget Noktasi; Izdiisiim ve
Goriiniis Cikarma: Birinci Bolge Izdiisim Teknigi, Ugiincii Bolge Izdiisiim Teknigi,
Goriinmeyen Detaylar; Olgiilendirme: Standart Olgiilendirme, Islenmis Yiizeyler I¢in
Kullanilan Standart Semboller; Kesitler; Perspektif Cizimleri: Cember, Yay; Standart Makine
Elemanlarinin Cizimi: Vida, Somun, Kam, Pim, Perno, Percin, Kaynak.

AIT 103 ATATURK iLKELERI INKILAP TARIHI I 202 AKTS?2

19.yy Osmanli Devletinin Durumu (Mesrutiyet Donemleri), Trablusgarp ve Balkan Savaslari,
[.Dilinya Savas1 ve Sonuglari, Cemiyetler, Kurtulus Savasi, Mudanya Ateskes Antlagmasi,
Lozan Baris Antlagmasi

TKD 103 TURK DILI I 202 AKTS?2

Dilin Tanim, Dil ve Kiiltiir iliskisi, Tiirk Dilinin Diinya Dilleri Arasindaki Yeri, Tiirkce’de
Sesler ve Siniflandirilmasi, Hece Bilgisi, Yapim ve Cekim Ekleri, Tiirk¢e’de Isim ve Eylem
Cekimleri, Zarflarin ve Edatlarin Tiirk¢e’ de Kullanilis Sekilleri, Ciimle Bilgisi.



HMY 163 MATEMATIK I 202 AKTS?2

Ol¢ii Birimleri, Dogal Sayilarda Dort islem, Anlamli Sayilarla islemler, Uslii ifadeler, Koklii
Ifadeler, Ozdeslikler, Carpanlara Ayirma, Kesirler, Yiizdeler, Kar-Zarar Problemleri,
Olgeklendirme, Denklem Sistemleri, Uggenler, Uggen Prizma, Yiizey Alan1 ve Hacimleri,
Dogrular ve Egimleri, Dik U¢gende Trigonometrik Oranlar.

HMK 127 MALZEME TEKNOLOJiSi 202 AKTS?2

Teknik alanda kullanilan malzemeler, Metalik malzemeler, Seramik malzemeler, Polimer
malzemeler, Kompozit malzemeler, Atomik yap1 ile ilgili temel kavramlar, Atomlar ve
molekiiller aras1 baglar, Birim kafes cesitleri, Demir-karbon alasimlar1 (¢elikler), Isil islemler,
Malzeme muayeneleri, Demir dis1 metaller.

SECMELI DERSLER

HMY 167 MESLEKI INGILIiZCE 1 202 AKTS?2

Temel Ciimle Kaliplarmin Ogrenilmesi, Baslangic Diizeyinde Yazilmis Genel Ingilizce
Metinlerinin Okunmasi, Genel Teknik Metinlerin (Reklam, Katalog Bilgisi) Okunmasi,
Boliimlere Ozel Mesleki Terminoloji Arastirma Odevlerinin  Verilmesi ve Kelime
Bankalarinin Olusturulmasi.

HMY 165 iS SAGLIGI VE GUVENLIGIi 202 AKTS?2

Is giivenligi ve gevrede giivenligi tehdit edici unsurlar, 6331 Sayili Is Saglhig1 ve Giivenligi
Kanunu, 4857 sayil Is Kanunu, Isci Saghig ve Is Giivenligi Tiiziigii, Isyerlerinde giivenlik ve
saglik isaretlerinin anlamlari, Isyerlerinde, giiriiltii, titresim ve tozla miicadele, Kanserojen ve
mutajen maddelerle ¢alismalarda saglik ve giivenlik onlemleri, Parlayic1 Patlayic1 Tehlikeli
ve Zararli Maddelerle calismalarda alinmas: gereken dnlemleri, Isyerlerinde acil durumlar ve
alinacak tedbirler, Imalat islerinde is giivenligi tedbirleri, Elektrik ve yiiksekte ¢aligma
islerinde is giivenligi tedbirleri, Kisisel Koruyucu Donanimlar ve Isyerlerinde Kullanilmast,
Meslek hastaliklari, is kazalar1 ve yaralanmalar.

HMK 129 URETIMDE OLCME VE KONTROL 202 AKTS?2

Is Saghig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma, Olgii birimleri, Olgme ve Kontrol Temel prensipler,
Olgme yontemleri, mekanik dlgme aletleri, Sertlik Olgme Yéntemleri, Tolerans sistemleri,
Yiizey Piiriizliiliigiiniin 6l¢iimii, Koordinat Ol¢iim Yéntemleri, U¢ Boyutlu Olgiim.



HMK 131 KAYNAK TEKNOLOJISi 202 AKTS 2

Gaz Ergitme Kaynagi, Elektrik Ark Kaynagi, MIG/MAG Kaynagi, TIG Kaynagi.

HMY 173 iISLETMEDE MESLEKIi EGITiM-I 082 AKTS?2

Programu ile ilgili bir isyerinde gilinde 8 saat ve haftada 1 giin olmak lizere 14 haftalik is yeri
uygulamasini igerir.

HMK 243 YALIN URETIM 202 AKTS?2

Ideal Sistemler, Yaln Uretime Giris ve Israflar, Itme — Cekme Sistemleri, Is Yeri
Organizasyonu, Kaizen, 5S, Problem C6zme, PUKO Déngiisii ve A3 Teknigi, TPM (Toplam
Verimli Bakim), Kanban Sistemi.

BAHAR DONEMIi 2.YARIYIL

HMK 122 IMALAT iSLEMLERI 11 223 AKTS5

Universal Torna Tezgahlarinda Temel Bilgi ve Beceri Islemleri, Universal Freze
Tezgahlarinda Temel Bilgi ve Beceri Islemleri, Olgme ve Kontrol Aletlerinin Bilgi ve Beceri
Islemleri, Alet Bileme Bilgi ve Becerileri, Taslama Tezgahlari Temel Bilgi Becerileri,
Kaynakeilik temelleri.

AIT 104 ATATURK iLKELERI INKILAP TARIHI 1T 202 AKTS?2

Cumbhuriyetin ilan1, Halifeligin Kaldirilmasi, Cok Partili Rejim Denemeleri, Hukuk Alaninda
Inkilaplar, Egitim Alaninda Inkilaplar, Toplumsal Alanda inkilaplar, Atatiirkgiiliik, Atatiirk
Ilkeleri, Atatiirk Dénemi Dis Politikasi.

TKD 104 TURK DILI IT 202 AKTS?2

Yazim Kurallar1 ve Uygulamasi, Noktalama Isaretleri ve Uygulamasi, Kompozisyonla Ilgili
Genel Bilgiler, Kompozisyon Yazmada Kullanilan Plan ve Uygulamasi, Anlatimin Genel
Nitelikleri, Anlatim Bozukluklar1, Edebiyat ve Diisiince Diinyasiyla Ilgili Yapitlarin Okunup
Incelenmesi, Bilimsel Yazilarm Hazirlanmasinda Uyulacak Kurallar.



HMY 160 MATEMATIK I1 202 AKTS?2

Veri Analizi (Yilizde Hesabi, Ortalama Hesab1 ve Hata Hesaplar1), Geometrik Sekillerde Alan
ve Hacim Hesabi, Istatistiksel Dagilimlar ve Ornekleri, U¢ Boyutlu Uzayda Koordinat
Sistemleri, Tiirev ve Integral Uygulamalari.

HMY 164 iSYERI BECERI EGIiTIiMi I 040 10 AKTS 10

Programu ile ilgili bir isyerinde haftada 5 isgiinli olmak tizere 12 haftalik staji igerir. Endiistri
alanlarin tanitilmasi, Uretim asamalarinin gdsterilmesi, Uygun firmalar1 ¢alisma kosullarinin
gdzlemlenmesi, Is tecriibelerinin paylasiimasi, Endiistrideki firmalarin tanitima.

SECMELI DERSLER

HMK 124 BILGISAYAR DESTEKLI CiZiM I 404 AKTS4

Bilgisayar Destekli Tasarim (CAD) hakkinda genel bilgiler, Paket programlarin 6zellikleri ve
Paket Programlarin tanitilmasi, Teknik resim i¢in Cizim komutlarnin kullanilmasi,
Diizenleme komutlarmin kullanilmasi, Teknik resim kurallarina gore kesit alinmasi,
taramalarin yapilmasi, Olgiilendirmelerin yapilmasi, Iki boyutlu CAD programlar1 arasi veri
transferinin yapilmasi, Temel {i¢ boyutlu modelleme yapilmasi.

HMY 174 MAKINE ELEMANLARI 202 AKTS 2

Mukavemet Hesaplarina Girig, Gerilme Hipotezleri, Siirekli Mukavemet kavrami, Egilme
Diyagrami Cizme, Kritik Kesit Bulma, Akslar ve Miller, Siirtiinme Etkili Baglantilar, Mil-
gobek Baglantilari, Kama Baglantilari, Kamali Miller, Pres Ge¢meler, Pimler ve Pernolar,
Civata Baglantilari, Vida Mekanizmalari, Kaynak Baglantilari, Per¢in Baglantilari, Lehim ve
Yapistirma Baglantilari, Elastik Baglant1 Elemanlari ve Yaylar.

HMY 162 MESLEKI INGILIiZCE 11 202 AKTS?2

Orta Diizeyde Yazilmis Mesleki Metinlerin (El Kitabi, Kullanma Kilavuzu, Tamir Bakim
Prosediirleri, vs) Okunmasi, Sirket I¢i Yazisma Ornekleri, Sirket i¢ci Yazisma Orneklerinin
Hazirlanmasi.

HMK 176 MAKINE MESLEK RESMi 202 AKTS?2

Sokiilebilen Birlestirme elemanlari, Sokiilemeyen Birlestirme Elemanlari, Emniyetli baglama
Elemanlari, Hareket Elemanlari, Gii¢ iletme Elemanlari, Montaj Resim ve Detay resim
Kavramlari. Montaj ve Detay Resmi Cizmek, Montaj ve Montaj sirasi, Montaj Resim ve
Detay Resim Uygulamalari, Montaj ve Detay Resim Antetleri, Kroki ¢izimi.



HMK 126 MUKAVEMET 202 AKTS 2

I¢c Kuvvetler, Kesme Kuvveti ve Egilme Momenti Diyagramlari, Gerilme ve Sekil Degistirme
Kavramlari, Malzemelerin Mekanik Ozellikleri, Normal Kuvvet, Burulma, Basit Egilme.

HMY 172 TEMEL MEKATRONIK VE ROBOTIK TASARIM 202 AKTS 2

Mikrodenetleyicilerin yapisi, Robot platformu tanitimi, Ses Uretimi, Dijital giris, Analog
giris, DC Motorlar ve Siiriiciiler, Analog sensorler, Cizgi izleyen Robot, Isik izleyen Robot.

HMY 168 MESLEK ETiGi 202 AKTS?2

Etik ve Ahlak Kavramlari, Etik Sistemler, Ahlakin Olusumunda Rol Oynayan Faktorler,
Meslek Etigi, Mesleki Yozlagsma ve Meslek Hayatinda Etik Dis1 Davranislarin Sonuglari,
Sosyal Sorumluluk Kavrami.

HMY 178 ILKYARDIM 202 AKTS?2

[Ik Yardimm Temel Uygulamalari, Yetiskinlerde Temel Yasam Destegi, Cocuklarda ve
Bebeklerde Temel Yasam Destegi, Solunum Yolu Tikanikliginda Ilk Yardim, Dis ve Ig¢
Kanamalar, Yara ve Yara Cesitleri, Bolgesel Yaralanmalarda, Bas ve Omurga Kiriklarinda
Ik Yardim, Ust Ekstremite Kirik, Cikik ve Burkulmalarinda ilk Yardim, Kalca ve Alt
Ekstremite Kirik, Cikik ve Burkulmalarinda ilk Yardim, Elektrik Carpmasi, Radyoaktivite,
Acil Bakim Gerektiren Hastaliklarda 1k Yardim, Zehirlenmeler, Sicak Carpmasi, Yanik ve
Donmalar, Yabanci Cisim Kagmalarinda Ik Yardim, Acil Tasima Teknikleri, Kisa Mesafede
Hizli Tasima Teknikleri, Hasta ve Yaralilar1 Tagima.

HMY 166 CEVRE KORUMA 202 AKTS2

Cevre Yonetmeligi Bilgisi, Risk Analizi, Attk Depolama, Kisisel Korunma Onlemleri,
Uluslararas1 Saglik ve Giivenlik ikazlari, Is¢i Sagligi ve Is Giivenligi Yonetmeligi.

HMY 165 iS SAGLIGI VE GUVENLIGIi 202 AKTS?2

Is giivenligi ve ¢evrede giivenligi tehdit edici unsurlar, 6331 Sayili Is Saglhig ve Giivenligi
Kanunu, 4857 sayili Is Kanunu, Is¢i Saghg ve Is Giivenligi Tiiziigii, Isyerlerinde giivenlik ve
saglik isaretlerinin anlamlari, Isyerlerinde, giiriiltii, titresim ve tozla miicadele, Kanserojen ve
mutajen maddelerle ¢aligmalarda saglik ve giivenlik dnlemleri, Parlayic1 Patlayici Tehlikeli
ve Zararli Maddelerle calismalarda alinmas: gereken dnlemleri, Isyerlerinde acil durumlar ve
alinacak tedbirler, Imalat islerinde is giivenligi tedbirleri, Elektrik ve yiiksekte calisma
islerinde is giivenligi tedbirleri, Kisisel Koruyucu Donanimlar ve Isyerlerinde Kullanilmast,
Meslek hastaliklari, is kazalar1 ve yaralanmalar.



HMY 170 GIRISIMCILIK 202 AKTS 2

Girisimcilik Kavrami ve Ortaya Cikis1, Kiigiik Isletme Cesitleri, Kiigiik Isletmelerin Kurulus
Siiregleri, Kiiciik Isletmelerin Sorunlart ve Céziim Yollar, Is fikri gelistirme, Is fikirleri
olusturma yontemleri, zihin haritalari, fikirlerin diizenlenmesi ve siralanmasi, Bir is fikrinde
karar kilma, piyasa arastirmasi, anketler ve analiz edilmesi, rakip analizi, SWOT analizi
yapma, Girisimciler igin maliyet analizi ve pazarlama, Is plan1 hazirlama, Isletme kurulusu ve
hibe veren kuruluslar, Bagvuru formu ve basvuru rehberi okuma teknikleri.

HMK 128 ENDUSTRIYEL UYGULAMALAR 1 0126 AKTS®6

Endiistri Alanlarmin Tanitilmasi, Uretim Asamalarinin Gosterilmesi, Uygun Firmalarm
Calisma Kosullarinin Gézlemlenmesi.

HMY 180 iSLETMEDE MESLEKIi EGIiTiM-11 082 AKTS 2

Programu ile ilgili bir isyerinde glinde 8 saat ve haftada 1 glin olmak {izere 14 haftalik is yeri
uygulamasini igerir.

GUZ DONEMIi 3.YARIYIL
HMK 223 CNC TORNA TEKNOLOJIiSi 223 AKTS6

CNC torna tezgahinin genel yapis1 ve Ozellikleri, Tezgah koordinat eksenleri, Kontrol panel
cesitleri, Kesici cesitleri, 6zellikleri ve kullanim yerleri, Takim telafi ayarlari, CNC torna
programlamada kullanilan komutlar ve ¢evrimler, CNC tornada alt program yapisi, alt
program kullanarak parc¢a isleme, CNC tezgahlarinda bulunan alarm ve hata segenekleri.

HMK 225 BILGISAYAR DESTEKLi URETIiM 1 404 AKTS4

Temel CNC bilgisi ve CAM Paket Programlar1 hakkinda bilgiler, CNC tezgahlarinda G,M
kodlar1, CNC tezgahlarinda parga programlama, Paket program kullanarak parca simiilasyonu
gerceklestirmek, CAD Programlarinda ¢izilmis makine pargalarinin CAM programina
transfer edilmesi ve CNC programinin tiiretilmesi, CAM de olusturulan islenmis parca
verilerini CNC tezgaha gonderilmesi.

HMK 227 KESICi TAKIM TEKNOLOJISI 202 AKTS 2

Kesici takimlarin talash imalata etkileri, Islenecek malzemeye gore kesici takim secimi,
Tornalama igin kesici takim geometrisi ve takim tutucu secimi, Frezeleme i¢in kesici takim
geometrisi ve takim tutucu sec¢imi, Kesici takim omrii ve asinma, Online kesici takim ve
takim tutucu tespit sistemleri.



HMY 297 iSYERI BECERI EGIiTiMi II 0164 AKTS 4

Programu ile ilgili bir igyerinde haftada 2 isgiinii olmak iizere 12 haftalik staj1 icerir. Endiistri
alanlarin tanitilmasi, Uretim asamalarmin gosterilmesi, Uygun firmalari ¢alisma kosullarmin
gbzlemlenmesi, Is tecriibelerinin paylasilmasi, Endiistrideki firmalarin tanitima.

HMK 229 BILGISAYAR DESTEKLI CIZiM 11 404 AKTS 4

Kat1 Modelleme, U¢ Boyutlu Montaj Modelleme, Tel kafes modelleme, Yiizey Modelleme,
Teknik Resim Olusturma, Sac Malzeme Tasarimi, Simiilasyon, Gerg¢ekei Goriintiilerin
Olusturulmasi.

HMK 231 ALISILMAMIS iIMALAT YONTEMLERI 202 AKTS2

Geleneksel yontemle ileri imalat yontemlerin karsilastirilmasi, Toz metaliirjisi ve kompozit
malzemeler, Hassas dokiim yontemi ve uygulama alanlari, Punch pres yontemi ve uygulama
alanlar1, Elektro erozyon ile isleme, Tel erozyon yontemleri ve uygulama alanlari, Ultrasonik
Isleme, CNC Su jeti teknolojisi ve uygulama alanlari, CNC Plazma teknolojisi ve uygulama
alanlari, CNC Lazer teknolojisi ve uygulama alanlari.

SECMELI DERSLER

HMK 233 TERMODINAMIK 202 AKTS?2

Termodinamigin Temel Kavramlari, Saf Maddenin Termodinamik Ozellikler, Kapali ve A¢ik
Sistemler Igin Termodinamigin 1. Kanunu, Termodinamigin Ikinci Kanunu (Entropi, Gibbs
Serbest Enerji Minimizasyonu), Glic Cevrimleri, Yakitlar ve Yanma.

HMK 235 IS KALIPLARI 202 AKTS 2

Kalip Elemanlar1 ve kullanim amaglar1, Delme Kalip Tasarmmi, Delme Kalibi ile Tlgili Temel
Islemler, Baglama Kalip Tasarimi, Baglama Kalibi ile {lgili Temel Islemler.

HMK 237 ARASTIRMA YONTEM VE TEKNIiKLERI 202 AKTS?2

Arastirma konularin1 segme, bu konulara iliskin kaynak arastirmasi yapma, astirma
sonuglarini degerlendirme, arastirma sonuglarini rapor haline doniistiirme, arastirma sonuglari
ile ilgili sunum hazirlama.



HMK 239 KALITE GUVENCE SiSTEM VE STANDARTLARI 202 AKTS?2

Kalite Kavrami, Standart ve Standardizasyon, Standardin Uretim ve Hizmet Sektdriinde
Onemi, Yonetim Kalitesi ve Standartlari, Cevre Standartlari, Kalite Yonetim Sistemi
Modelleri, Stratejik Yonetim, Yonetime Katilma, Siire¢ Yonetim Sistemi, Kaynak Y onetimi
Sistemi, Uretimde Kalite Kontrolii, Muayene ve Ornekleme, Toplam Kalite Kontrol, Kontrol
Diyagramlari, Istatistiksel Dagilimlar.

HMK 241 iISLETME YONETIMI I 202 AKTS?2

Mikro Ekonomik Verilerin Takibi, Makroekonomik Gostergeler Analizi, Pazardaki
Bosluklarin Tespiti, Yatirnm Alternatiflerini Degerlendirme, Yapilabilirlik Calismalarinin
Yiiriitiilmesi, Isletmenin Cevresi, Talep Analizi ve Tahmini, Isletmenin Kurulus Yerinin
Belirlenmesi, Isletmenin Hukuksal Yapusi, Is Yerinin Kapasitesi, Toplam Yatirim Maliyetinin
ve Tahmini Gelir-Giderin Hesab1, Is Yeri ve Uretim Planlari, Yatirimm Kurulum Islemleri,
Uygun Yapinin Olusturulup Is Yerinin A¢ilmast.

BAHAR DONEMIi 4.YARIYIL
HMK 224 CNC FREZE TEKNOLOJIiSi 223 AKTS 4

CNC freze tezgahinin genel yapisi ve ozellikleri, Tezgah koordinat eksenleri, Kontrol panel
cesitleri, Kesici gesitleri, ozellikleri ve kullanim yerleri, Takim telafi ayarlari, CNC freze
programlamada kullanilan komutlar ve ¢evrimler, CNC freze alt program yapisi, alt program
kullanarak parca isleme, CNC freze tezgahlarinda bulunan alarm ve hata segenekleri.

HMK 226 BILGISAYAR DESTEKLI URETIM 11 404 AKTS 4

CNC bilgisi ve CAM Paket Programlar1 hakkinda bilgiler, CNC tezgahlarinda G,M kodlari,
Kat1 Modelin CAM i¢in Hazirlanmasi, Ug Eksen Isleme Komutlari, Yiizey Isleme Komutlari.

HMY 296 iSYERI BECERI EGIiTiMi 111 0164 AKTS 4

Programu ile ilgili bir igyerinde haftada 2 iggilinli olmak {izere 14 haftalik staj1 igerir. Endiistri
alanlarin tanitilmasi, Uretim asamalarmin gosterilmesi, Uygun firmalari ¢aligma kosullarmin
gdzlemlenmesi, Is tecriibelerinin paylasilmasi, Endiistrideki firmalarin tanitimu.

HMY 298 iISYERI BECERI EGITiMi IV 040 10 AKTS 10

Programu ile ilgili bir igyerinde haftada 5 isgiinii olmak iizere 14 haftalik staj1 i¢erir. Endiistri
alanlarin tanitilmasi, Uretim asamalarimin gosterilmesi, Uygun firmalari ¢alisma kosullarmin
gdzlemlenmesi, Is tecriibelerinin paylasilmasi, Endiistrideki firmalarin tanitima.



SECMELI DERSLER

HMK 230 HIDROLIK VE PNOMATIK 223 AKTS 4

Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma, Hidrolik ve Pnématigin temel ilkeleri, Hidrolik ve
Pnomatik Devre elemalar1, Hidrolik Devre Tasarimi, Proje ¢izimi, Pndmatik Devre Tasarima,
Proje Cizimi, Hidrolik ve Pnomatik Sistemlerde Ariza Tespiti ve Onarimi.

HMK 232 TERSINE MUHENDISLIiK VE KALITE KONTROL 202 AKTS?2

Tersine miihendisligin anlam ve &nemi, Uriin iizerinden geometrik veri toplama ve
bilgisayara aktarma yontemleri, Bilgisayar ortaminda model tanimlama ve diizenleme, Kalite
kontrol yontemleri, 3D koordinat 6l¢iim sistemleri, Hizli iiretim yontemine uygun son isleme
ve nihai {iriinii fiziksel olarak tiretme islemleri.

HMK 234 iLERI IMALAT YONTEMLERI 202 AKTS 2

Is Saghigi ve Giivenligi, Cevre Koruma, Ileri imalat ydntemlerinin temel prensipleri, Ileri
Metal Isleme yontemleri, leri Plastik sekil verme ydntemleri, Kesici u¢ kaplama yontemleri,
Nano teknoloji ve Imalat, Hizl1 Prototip Uretimi.

HMK 236 LAZER UYGULAMA TEKNIKLERI 202 AKTS 2

Lazer teorisinin esaslari, CO2 gaz ve fiber lazerler, iki ve ii¢ boyutlu lazer tezgahlari, lazer
kesme, kaynaklama, kaplama, alagimlama, biikme, 1s1l islem, lazer temizleme ve daglama,
direk metal lazer sinterleme, lazer 1511 ile malzemeye sekil verme, lazer prototipleme, lazer
tezgahlar1 bakimi, ayna ve mercek temizligi, optik ayarlar, lazer tezgahlarinda kullanilan
CAD-CAM programlari, seramik, polimer ve tekstil malzemeye lazer uygulamalar,
femtosaniye lazer makine ve uygulamalar.

HMK 238 MEKANIZMA TEKNIiGi 202 AKTS?2
Mekanizmalara Iliskin Temel Kavramlar, Hareket Analizi, Mekanizma Boyutlandirma

Kurallari, Dort Cubuk Mekanizmasi, Hareket Analizi, Krank Biyel Mekanizmas1 Hareket
Analizi, Grashof Teoremi, Mekanizmalarda kritik baglama agisi.

HMK 240 SISTEM ANALIZi VE TASARIMI 202 AKTS?2

Problem Tanimi, Coziime Yonelik Sistem Onerilerini Gozden Gegirme, Konsept ve
Degerlendirme Kriterleri Se¢me, Cok Kriterli Karar Verme Siireci ve Sistem Seg¢imi,



Sistemin Sematik Gdosterimi, Sistem Elemanlar1 ve Gorevlerinin  Tespiti, Sistem
Elemanlarinin Girdi ve Ciktilarinin Belirlenmesi (Block-Box Modeller), Sistem Verimi
Degerlendirme Yontemleri, Giivenilirlik Analizi, Giivenilirligi Arttiric1 Oneriler, Montaj
Prosediirii Hazirlama, Is Akis Cizelgesi Hazirlama, Zaman Cizelgesi Hazirlama (Ms Project
Programina Giris), Maliyet Hesaplama.

HMK 242 ISLETME YONETIMI II 202 AKTS?2

Yénetim Islevlerinin Yerine Getirilmesi, Insan Kaynaklarinin Yonetilmesi, Uretim Siirecinin
Yonetimi, Pazarlama Faaliyetlerinin Yonetimi, Isletmenin Mali Yapisimin Yonetimi,
Planlama, Orgiitleme, Koordinasyon, Denetim, Is Analizi, Insan Kaynaklarinin Planlanmast,
Isgéren Performansinin Degerlendirilmesi, Isgdrenin Egitilmesi, Kariyer Planlamasi, Is
Degerleme, Ucretlendirme, Uretimin Planlanmasi, Uretimin Gergeklesebilmesi Igin
Orgiitlenme, Kapasite ve Stok Planlamasi, Hedef Pazar1 Planlama, Uriin Gelistirme,
Fiyatlandirma Politikalarinin Belirlenmesi, Tutundurma Politikalarinin Belirlenmesi, Dagitim
Politikalarinin Belirlenmesi, Miisteri iliskilerinin Yonetimi, Gelir ve Gider Hesaplarmim
Yo6netimi, Bor¢ ve Alacaklarin Yonetimi, Varliklar1 Yonetimi, Kaynaklarin Y6netimi.

HMK 228 MAKINE TASARIMI 202 AKTS?2

Problem Tanimi ve Amag¢ Belirleme, Sistemin Tanimlanmasi, Tasarim Kriterlerinin
Belirlenmesi, Tasarim Prosediirii Hazirlama. Sistem Elemanlarinin Se¢imi, Malzeme Seg¢imi,
Imalatla ilgili Secimlerin Yapilmasi, Temel Hesaplamalar, imalat Resimlerinin Hazirlanmast,
Proje Dosyasinin Hazirlanmasi, Projenin Sunumu.

HMK 244 ENDUSTRIYEL UYGULAMALAR II 0126 AKTS®6

Endiistri Alanindaki Uygun Firmalarn Calisma Kosullarinin ve Is Tecriibelerinin
Paylasilmasi ve Endiistrideki Firmalarin Tanitilmasi



